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1.0 ALLMAN INFORMATION

Dessa driftsinstruktioner innehéller information om hur ventilen
skall installeras och hanteras pa ett lampligt sétt bade ur
s#kerhets- och funktionhdnseende. Om problem skulle uppsta
som inte kan I6sas med denna instruktion, var vénlig kontakta
Industriarmatur-ARI for ytterligare information.

Tillverkaren férbehaller sig ratten att genomféra tekniska
andringar och férbéttringar.

Anvandandet av dessa instruktioner férutsatter att anvandaren
ar val bekant med handhavandet av bade ventilen och systemet
den &r installerad i med avseende pa funktion och sékerhet,
samt att allt arbete med ventilen utféres fackmannamassigt
och av kvalificerad personal.

1.1 Viktigt

Innan nagot ingrepp utféres i en befintlig anldggning méaste
féljande beaktas:

*  Rorsystemet maste vara trycklost.
*  Varma media méste ha svalnat
*  Systemet maste ha drénerats och rengjorts.

*  Allt arbete maste utféras av kvalificerad personal.

/\.2 RISKER

Drift kan bara ske sdkert om ventilen ar riktigt installerad
och underhallen av kvalificerad personal som noggrant
uppmarksammar varningar och dessa instruktioner. Till detta
ska ocksé allmé&nna regler fér rér- och fabriksanlaggningar
foljas, och ratt verktyg och sakerhetsutrustning anvandas.

2.0 HANTERING
2.1 Mottagning

*  Kontrollera att ventilen inte skadats under transporten.

2.2 Forvaring

*  Forvara helst i rumstemperatur, dock ej under —20°C
eller 6ver +65°C.

*  Skada inte ytbehandlingen som &r ett skydd under
transport och férvaring.

*  Skydda mot sand, damm och annan f&rorening.

*  Forvaring utomhus under ldngre perioder rekom-
menderas €.

2.3 Hantering infér installation

*  Vénta med att ta bort skyddslock fér andar tills instal-
lationen, kontrollera att ventilen &r ren inuti.

*  Kontrollera att rérledningen ar vél rengjord infor instal-
lationen.

3.0 BESKRIVNING
3.1 Anvandningsomrade

*  Kulventilen anvdnds som avsténgningsventil. Den
som planerar anldggningen ansvarar fér ventilernas
anvéndningsomraden. Beakta ventilernas mérkning.

* Anpassa materialet till media som skall anvdndas,
konsultera alltid saljaren.

. A Ventilen skall ej anvindas som reglerventil.

- CE€-markt for anvandningsomraden enligt bestam-
melserna for tryckbarande anordningar.

3.2 Funktion

e Ventilen stédngs genom att handspaken vrids ett kvarts
varv medurs eller for ventil med véxel att ratten vrids
medurs.

*  Anvénd aldrig verktyg som héjer spakens vridmoment.

4.0 INSTALLATION
4.1 Allmént
*  Ventil och rérledning skall vara ordentligt férankrad.

*  Kontrollera att rérsystemets rérandar &r centrerade och
parallella; en ventil utsatt f6r hdga spéanningar kan lacka
till atmosfar eller ] tata vid stangning. Ventilen bor vara
helt spanningsfri efter installation.

* Installation skall ske med helt 6ppen ventil.

*  Ventilen kan monteras i valfri inbyggnadsposition
férutom med ventilspindeln pekandes nedéat. Ventiler
utan bottenlagrad kula kan med fordel installeras med
vertikal spindelaxel.
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4.2 Ventil med svetsandar
* Roréndarna fasas enligt godkand standard.

*  Rengdr noggrant ventilens och rérets svetsénda innan
svetsning.

*  Gassvetsning skall undvikas p.g.a. risk med hardsprickor,
men &r mdjlig fér dimensioner upp till och med DN 100,
dock maste ventilen kylas.

* Var noga med att anvénda svetselektrod av lampligt
material.

*  Det ar rekommenderat att ventilen nastas pa bada sidor
fore fardig svets.

*  Ventilen far e] stdngas innan fogarna svalnat.

4.3 Ventil med flansar

. Pa en flansad ventil skruvas férst bultarna fér hand, sedan
med verktyg. Bultarna dras korsvis i par for att fa jamnt
tryck pa flanspackningen.

4.4 Ventil med géangéndar

* P& en gangad ventil rengéres gidngan noggrant,
géngpasta appliceras endast pa rérets gédngéanda. Forst
skruvas ventilen f6r hand och sedan forsiktigt med avsett
verktyg utan att bruka vald.

5.0 IDRIFTTAGNING
5.1 Allméant

. Innan ventilen tas i drift kontrollera att material, tryck,
temperatur ar enligt rérsystemets data.

*  Fororeningar i ror och ventiler kan leda till Idckage.
*  Kontrollera manéverorganets funktion.

*  Spola rérsystemet med 6ppen ventil fére trycksattning.

/\ 5.2 VARNING

Innan uppstart efter reparation och underhall kontrollera
alltid att:

e Allt arbete ar komplett och avslutat.

*  Endast kvalificerad personal startar upp anlaggningen.

e Ventilen &r ratt installerad for sin funktion.

* Att eventuella skydd som kravs finns pa plats och
fungerar.

6.0 UNDERHALL
6.1 Allmant

¢ Ventilen &r i det nidrmaste underhallsfri, den bor dock
motioneras med jdmna mellanrum genom att stédngas
och 6ppnas.

6.2 O-ringsbyte
*  Beakta punkt 1.1 innan arbete pabdrjas

e P& en helsvetsad kulventil som denna kan endast en
O-ring bytas genom att avlagsna mand&verorganet,
stoppstiftet, lagerhylsan, tallriksfjadern samt &vre
stodring.

. A Ventilen far ej vara trycksatt vid byte av O-ring.

7.0 FELSOKNING

PROBLEM MOJLIG ORSAK | ATGARD

Lackage i spindeltop | Skadad O-ring Byt O-ring, se punkt 6.1

Ventilen gér inte Statt lange i Férs6k med nagot stérre

att mandvrera samma lage moment, Byt ventil om
mandvrering fortfarande

ej gar

Skadade saten Ventilen méaste bytas,

beakta punkt 5 och 8

Ventilen tatar inte i Skadade saten Ventilen méaste bytas,

stangt lage beakta punkt 5 och 8

8.0 DEMONTAGE

Beakta férutom allménna monteringsanvisningar och bestam-
melserna om tryckbarande anordningar féljande punkter vid
demontage av ventil ur rérsystem:

* Rorsystemet maste vara trycklost
* Varma media maste ha svalnat

* Allt arbete maste utféras av kvalificerad personal
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